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2019 年福建省高等职业教育入学考试第二次质量检查 

制造类专业基础知识试卷 

学校              班级          姓名             成绩_______________ 

(面向中职考生) 

一、单项选择题（每题 3分，共 60 分） 

1.机械制图中一般不标注单位，默认单位是（      ）。 

A．㎜            B．㎝         C. dm          D.m 

2. 在机械图样中，对称中心线应采用       来绘制。 

A. 粗实线     B. 细实线     C. 细虚线       D. 细点画线 

3. 在以 1:2 比例绘制的机械图样中，若某尺寸标注为 30，则其实际尺寸为(    )。 

A．30mm        B．30cm        C．15mm         D．15cm 

4. 已知 M点到 V面，H面，W 面的距离分别是 25、35、10，则其坐标值的书写形式正确的是（      ）。 

A. M（25，35，10）            B.  M（10，25，35）  

C. M（10，35，25）            D.  M（35，25，10） 

5. 如右图所示，直线 CD是（      ）。 

   A.铅垂线                                       

   B.侧垂线  

   C.正垂线 

   D.侧平线 

6. 已知主、俯视图，正确的左视图是（        ）。  

 

 

 

 

7. 在形位公差中符号“∥”是表示（     ）。 

A.平行度      B.垂直度       C.平面度         D.圆度 

8. 直梁弯曲时，梁横截面上的内力有（      ）。 

A.剪切力    B﹒弯矩    C﹒剪切力和弯矩     D﹒扭力 

9. 当被连接件的厚度不大、并能从两面进行装配时，可采用（    ）连接。 

A.螺栓      B.双头螺柱      C. 螺钉       D.紧定螺钉 

10. 平键的主要失效形式是（      ）。 
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A．剪切破坏        B．挤压破坏      C．弯曲破坏     D﹒拉伸破坏 

11.（     ）是中间挠性件的传动方式。 

A﹒齿轮传动     B﹒棘轮传动    C﹒链传动      D﹒螺旋传动 

12. 曲柄滑块机构是四杆机构中（      ）的演化形式。 

A﹒曲柄摇杆机构    B﹒双摇杆机构    C﹒双曲柄机构   D﹒机架 

13. (       )仅用以支承旋转零件而不传递动力，只受弯曲而无扭矩作用的轴。 

A﹒光轴     B﹒转轴   C﹒传动轴   D﹒心轴 

14. 只能承受径向载荷而不能承受轴向载荷的滚动轴承是(      ）。 

A﹒深沟球轴承   B﹒调心球轴承 C﹒角接触球轴承  D﹒圆柱滚子轴承 

15. 以下哪种钢牌最适合用于制作铰刀（      ）。 

A.Q295     B.20CrMn      C.9SiCr     D.ZG200—400 

16. 下列哪一项不属于焊条电弧焊的常用工具（      ）。 

A.焊钳        B.护目玻璃        C.面罩          D.锉刀 

17. 钎焊时将焊件和钎料加热到（      ）温度。 

A.高于钎料熔点，低于母材熔点；    B.低于钎料熔点，高于母材熔点； 

C.比钎料熔点和母材熔点都高；      D.比钎料熔点和母材熔点都低； 

18. 钻床的类别代号是（      ）。       

A.X         B.C         C.M            D.Z 

19. 在外圆上车削沟槽时通常采用（     ）。 

A.外圆车刀       B.样板刀       C.切断刀         D.右偏刀 

20. 下列说法错误的是（ ） 

A、钻孔前要将工作台清理干净以免过多杂物   B、钻通孔时应垫好垫块以防钻头损坏 

C、钻床需要变速时需要停车变速             D、钻孔时为防止切削伤手可以佩戴手套 

二、填空题（每空 2分，共 60 分） 

1.三视图投影规律是              、              、               。 

2. 内、外螺纹总是成对使用的，只有当内外螺的五个要素完全一致时，才能正常旋合，这五个要素分别

是：             、             、              、              、               。 

3. 标准直齿轮正确啮合的条件是               、                 。 

4. 在曲柄摇杆机构中，曲柄长为 40mm，而摇杆长为 60mm，机架长为 80mm，则连杆长度应满

足                         。 

5.           是指构件抵抗破坏的能力、          是指构件抵抗变形的能力。 

6. 孔和轴的配合关系分为          、           和            三种。 

7. 锉刀按用途可分为             、            、              。 

8. 调质处理是指           加           的复合热处理的方法 。 

9. 工艺基准分为_________基准、__________基准、___________基准三种。 
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10.切屑流过的表面为车刀的          ，与工件过渡表面相对的面为车刀的           。 

11. 焊接电弧由            、            、            三部分组成。 

12. 下图中列游标卡尺的读数是：                。 

 
三、判断题（每小题 2分，共 30 分） 

1. 两构件通过点或线接触而组成的运动副称为高副。（    ） 

2. 用弹簧垫圈和六角开槽螺母防松都属于机械防松法。（   ） 

3. 固定端约束只能限制物体的转动，不能限制物体的移动。（   ） 

4. 在带传动中小带轮的包角应该≤120°。（    ） 

5. 断面收缩率是塑性的重要指标，它的百分率越大，材料的塑性越差。（   ） 

6. 在轮系中，惰轮的作用不改变传动比，只改变转向。（   ） 

7. 轴上有两个以上的键槽时，宽度应尽可能统一，并置于同一直线上。（   ） 

8. 08F 钢与 T8A 钢含碳量不一样。（     ） 

9. 金属承受的压力越小、施力物体留下的压痕越小，说明其硬度越高。（   ） 

10. 可锻铸铁可以锻造成型。（   ） 

11. YT30 用于精加工。（   ） 

12. 粗车刀的前角比精车的前角磨得大。（   ） 

13. 依靠划线可直接确定加工时的最后完工尺寸。（   ） 

14. 锉削的速度一般应在 40 次/min 左右。（   ） 

15. 细齿用于锯硬材料管子、薄板等。（   ） 

四、简答题（共 55 分） 

1. 请将下列铸铁牌号与相应的材料类型用线条对应连接（9分） 

铸铁牌号       材料类型 

HT150          蠕墨铸铁 

QT400--15      灰铸铁 

RuT380         球墨铸铁 

 

2. 请将下列车刀刀头的名称与相应的内容用线条对应连接(9分) 
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刀头名称          内容 

前刀面            与工件过渡表面相对的面 

后刀面            前刀面与后刀面的交线，担负主要的切削工作 

主切削刃          切屑流经过的表面 

3. 将下列金属材料力学性能与其的测定试验进行正确连线。(9 分) 

 强度                      夏比摆锤冲击试验 

 硬度                      拉伸试验 

 韧性                      压入法 

4. 简述零件切削加工工艺过程划分加工阶段的目的？(12 分) 

5. 切削用量的三要素是什么?在粗加工和精加工时选择原则又是什么? （16 分） 

五、作图题（共 65 分） 

1. 分别对 AB、CD 杆进行受力分析。（10分） 

 

2. 补全视图中的漏线（10 分） 

 

3. 根据轴测图，请画出它的三视图,并标注。（15 分） 
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4. 作图示位置的断面图（键槽深 4 mm）。（10分） 

 

  

 

5. 根据三视图，请画出正等轴测图(20 分) 

  



微信公众号 fjgzzk                 福建高职招考网 http://www.fjgzzk.org  或 http://www.fjgzzk.net 

制造类质检二 6 / 6 
 

 

 

 

六、计算题（共 30 分） 

1. 一对外啮合标准直齿圆柱齿轮，主动轮转速 n1=1500r/min，从动轮转速 n2=500r/min，两齿轮之和为

120，模数=4 ㎜.求：z1 、z2 和中心距 a.（15 分） 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 已知轮系各轮的齿数分别为：Z1=20、Z2=30、Z3=40、Z4=20、Z5=40、Z6=2、Z7=20。（15分） 

问： 

1）该轮系为何种轮系？ 

2）求该轮系的传动比 i。      

3）标出各轮的转向及重物 G的移动方向。 

                                        

 

 

 


