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2018 年制造类专业基础知识质检试卷二答案 

一、单项选择题 
 1、B     2、D    3、D  4、B   5、A    6、B  7、A    8、A    9、B     10、C 

11、A    12、A    13、D   14、C   15、C   16、C   17、D  18、A  19、A   20、A 

21、A   22、C   23、C   24、B   25、A   26、B   27、D   28、B  29、C   30、A 

二、判断题（本大题共 10 题，每小题 2 分，共 20 分。请在答题卡上作答） 

31、X    32、√    33、√    34、X   35、√  36、√   37、√   38、X   39、X  40、X 

三、填空题（本大题共 5题，每空 2分，共 16分。请在答题卡上作答） 

41、曲柄   摇杆    42、圆柱齿轮和齿条的啮合  43、60   44、偶数 

45、主运动   进给运动      46、9.270 

四、简答题（本大题共 5 题，其中第 47 题 6 分，第 48 至 50 题每小题 9 分，第 51 题 12 分，

共 45 分。请在答题卡上作答） 

47、答：熔焊，压焊，钎焊  

48、将下列热处理方式和其所适用的零件用线条对应连接 

  热处理方式                   适用材料 

低温回火                     螺栓、连杆、齿轮、轴 

中温回火                     弹簧、发条 

高温回火                     刃具、量具、滚动轴承 

 

49、将下列锉削方法与其适用场合用线条对应连接 

锉削方法                   适用场合 

普通锉削法                 较大工作面的粗加工及封闭面或半封闭面锉削 

顺向锉                     最后锉光阶段 

交叉锉                     粗锉                

 

50、请将使用不同刃倾角时切屑流动方向用线条对应相连。 

   刃倾角                      切屑流动方向 

0°                        已加工表面 

正值                       待加工表面 

负值                       垂直切削刃 

 

51、请将下列材料各牌号和材料类型用线条对应相连。 

   材料牌号                   材料类型 

Q275                      优质碳素结构钢 

45                        普通碳素结构钢 

T10                       碳素工具钢  

ZG200-400                 铸钢 
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五、作图与识图题（本大题共 8 小题，第 52 小题 12 分，第 53 题 9 分，第 54 小题 15 分，

第 55、56 小题每小题 12 分，第 57、58 小题每小题 10 分，第 59 小题 20 分，共 100 分。

请在答题卡上作答。） 

52、 

       该线段与正投影面   平行    

53、 

       

54、 
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55、 

          

56、 

        
57、 
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58、 

     

59、 

（1）、  45    

（2）、 宽度为 5 深度为 2 的退刀槽  ，  30mm  。 

（3）、  梯形螺纹  ，   8mm   ，  2  。 

（4）、 轴段 0

016.032  的轴线   ，  轴段 0

02.024 的轴线  ， 同轴度， 

0.025mm 。 

六、计算题（本大题共 3 小题，第 60 小题 9 分，第 61、62 小题每小题 10 分，共 29 分。

请在答题卡上作答。） 

 

 

60、 
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61、解：最短杆长度+最长杆长度为 ABL + ADL =900mm 

其余两杆之和为 BCL + CDL =900mm 

满足曲柄存在的条件。 

取 AB 杆为机架时，该四杆机构为曲柄摇杆机构。 

取 BC 杆为机架时，该四杆机构为双摇杆机构。 

取 CD 杆为机架时，该四杆机构为曲柄摇杆机构。 

取 AD 杆为机架时，该四杆机构为双曲柄机构。 

 

62、解： 

   （1）该轮系的传动比 16i ；  

16i =
531

642

ZZZ

ZZZ
=

12030

404060




=160 

 （2）齿轮 6 的转速 6n 。 

   16i =
6

1

n

n
 6n =

16

1

i

n
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1440
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（3）  

           

 


